Priloha ¢&. 1 - Specifikacia predmetu zakazky
Nazov predmetu zakazky: Dodédvka inovativnej technoldgie na granuldciu umelych hnojiv

Predmetom zdkazky je doddvka technologickej linky urcenej na granuldciu umelych hnojiv podla Specidlnych recepttur, kopirujucich potrebu odberatelov automatickym
menenim vstupnych parametrov za tcelom vzniku adresného produktu.

Linka sa skladd zo 6 na seba nadvdzujucich Casti (sekcii, ktoré su vzdjomne nedelitelné), ktoré spolu tvoria jeden funkcny logicky celok, napojeny na riadiaci systém.

Prvd Cast (sekcia) linky je ddvkovacia, tvorend 4 pasovymi vahami s ndsypkami, ktoré podla receptury automaticky menia svoj vykon a cez horizontdlny a vertikdlny dopravnik
naddvkuju miesanu ddvku spolu s ndstrekom vody do optimdlnej zmesi, ktord odchddza horizontdlnym a vertikdlnym dopravnikom na tvarovanie do druhej casti (sekcie)
linky - granuldcie, ktord je tvorend premiesavacim zdsobnikom s rotacnym nastieracim dnom a 4 granuldtormi. V nich st kombindciou lisovacej a drtiacej sily vytvdrané
granule gulickového tvaru. Tretia triediaca cast (sekcia) separuje hruby a jemny odrol pred a po vytvrdzovani susenim a chladenim a tento vracia do procesu ddvkovania.
Stvrtd cast (sekcia) linky predstavuje susenie vytvorenych guliciek pri nizkych teplotdch a s velkych mnoZstvdch vzduchu a ndsledné chladenie na baliacu teplotu. Piata ¢ast
(sekcia) linky je vlastnd finalizdcia procesov, kde v nandsacom zariadeni je produkt vystaveny impregnacnym a konzervacnym ucinkom olejovych ndstrekov ako i doplnenie
stopovych prvkov pre findlny produkt, ktory je na pdsovej vdahe odvdZeny a baleny do velkokapacitnych vriec. Na tieto vrecia je naneseny ciarovaci kéd, ktory sluZi na
zaznamenanie rodokmeriu a histérie danej ddvky, potreby archivdcie, skladovej evidencie ako i fakturdcie. Siesta cast (sekcia) linky je odprasovanie. Zabezpecuje odsdvanie z
najprasnejsich casti linky, separdtorov, susicky, chladica a nastieracieho zariadenia, ¢im zostane pracovnd prostredie relativne Cisté a Idtky ako amoniak sirny, ktory je jednak
agresivny na okolie a jednak drahou surovinou vracia do vyrobného procesu .

PoZadované je PLC oviddanie — dotykovd obrazovka, snimanie, regulovanie a archivovanie hmotnostnych tokov cez pdsové vdahy, snimanie max. a prevdadzkovej hladiny v
zdsobniku nad miesackou a granuldtormi, riadenie tokov podla hladin, snimanie pridového zataZenia motorov granuldtorov a reguldcia tokov materidlov pred nimi a otacok
nastieracieho zariadenia, riadenie tokov materidlov na vstupnych pdsovych véhach a ndstrek vody do miesacky podla receptiry, meranie vlhkosti materidlu pred vstupom a
po vystupe do a zo susicky a ndslednd reguldcia tepelného vykonu susicky, meranie teploty vystupného materidlu z chladica a ndslednd reguldciu vykonu chladiaceho
ventildtora. Nandsanie ciarového kodu na big bagy s tdajmi o datume vyroby, recepttre celkovej vahy pre potreby skladovej evidencie a fakturdcie. Vstup s réznym stupriom
autority pre riadenie z velina, riaditela, uctdrne a doddvatela s moZznym zasahovanim do procesov. Identifikdcia portch, reakcia a archivdcia. Je nutné preukdzat zabudované
prvky kybernetickej bezpecnosti pri vzdialenej komunikdcii s doddvatelom linky a externou obsluhou.

Technoldgia bude schopnd produkovat vystup spracovanych ddt z produkéného procesu (min. ddta: hmotnost, teplota, vihkost, prudové zataZenie, celkovy cas vyroby, celkovy
Cas prestojov, prevddzkyschopnost linky, stuperi vyuZitia).

Dodavka inovativnej technoldgie na granulaciu umelych hnojiv Potencialny dodavatel je sem povinny uviest: znagku, vyrobcu a typové oznacenie pontkanej
Pocet: 1 ks technoldgie
"]

Poziadavky na

p.¢. Parameter/&ast polozky pozadovaného 3 Parametre pontikané potencidlnym dodavatelom.
parametre/opis
parametra
PRVA CAST (sekcia): Davkovacia sekcia linky

1 |Rozsah vykonu pdsovej véhy t/h min. (od 0,7 do 5) uvedte rozsah

2 |Odchylka v presnosti vaZenia pasovej vahy % max. 5 uvedte hodnotu

3 |Frekvenény meni¢ pasovej vahy ano ano/nie

4 |Pozadovany pocet pasovych véh 4 ks ano ano/nie

Pozadovana dizka 3m pasového dopravnika s moznostou regulcie rychlosti podfa ) , )
4 . - ano ano/nie
receptlry a materidlovych tokov

5 |Vvykon prepojovacieho retazového dopravnika t/hod min. 5 uvedte hodnotu

6 |Prikon prepojovacieho retazového dopravnika kw max. 5,5 uvedte hodnotu

Pozadovana dizka 5m retazového dopravnika s antiabrazivnym povrchom, odolny . . .
5 L 3 ano ano/nie
voci kordzii, s plastovou retazou

7 |Prikon koretkového elevatora retazového kw max. 5,5 uvedte hodnotu
8 |Vyikon kore¢kového elevatora retazového t/hod min. 5 uvedte hodnotu
9 Pozadovand dlzka 14m koreckového vertikalneho retazového elevétora s no 4no/nie
naberdkmi
6 |Objem zasobnika predzasobnika s celodnovym vyprazdriovanim m’ min. 3 uvedte hodnotu
10 |Celodnové vyprazdriovanie predzasobnika s celodnovym vyprazdiiovanim ano éno/nie
11 |Meranie maximalnej hladiny predzésobnika s celodnovym vyprazdiiovanim ano ano/nie
12 |Meranie prevadzkovej hladiny predzasobnika s celodnovym vyprazdriovanim ano ano/nie

Zasobnik na navazené suroviny a odrol so Zaluziovym vypadom so snimanim, . . .
13 NP , X . ano 4no/nie
maximalnej a prevadzkovej hladiny

14 |Vykon horizontédlnej mieSacky s nastrekom vody protichodnej t/hod min. 15 uvedte hodnotu
15 |Prikon horizontdlnej miesacky s nastrekom vody protichodnej kw max. 22 uvedte hodnotu
16 |Riadenie pocitacom horizontalnej mieSacky s nastrekom vody protichodnej éno ano/nie

Objem horizontéInej mie3acky 3 m’ ¢nym dialkovym vypad lovatel: . .
17 jem orlvzon. dlnej miesacky 3 m” s ru¢nym dialkovym vypadom s regulovatelhou no 4no/nie
dobou miesania.

DRUHA CAST (sekcia): Granulaéna sekcia linky

18 |Vykon zavitovkového dopravnika t/hod min. 10 uvedte hodnotu
19 |Prikon zavitovkového dopravnika kw max. 4 uvedte hodnotu
20 |Pozadovana dizka zavitovkového dopravnika 6m ano ano/nie
21 |Vykon vertikalneho koréekového elevétora pre granuldciu t/hod min. 10 uvedte hodnotu
22 |Prikon vertikdlneho koréekového elevatora pre granulaciu kw max. 5,5 uvedte hodnotu
23 |Pozadovana di¥ka vertikalneho koréekového elevatora 12 m ano ano/nie

Poziadavka opatrenia vertikalneho koréekového elevatora naberakmi na dopravu . . .
24 . . ano éno/nie
zmesy do zdsobnikov

25 |Objem valca vyrovnévacieho zasobnika m min. 5 uvedte hodnotu

26 |Premiesavanie $nekom vyrovnavacieho zasobnika ano ano/nie




27 |Spriahnuté s nastieranim vyrovnavacieho zasobnika ano ano/nie
28 |Snimanie hladin vyrovnavacieho zasobnika ano éno/nie
29 Poiafiovanv 47/2200 s premiesavacim zariadenim spriahnutym s rotaénym 4no 4no/nie
vyprazdnovanim
30 |Prikon rota¢ného, nastieracieho vyprazdriovania kw max. 2,2 uvedte hodnotu
31 |Pozadované plnenie granulatorov s regulovanim rychlosti ano ano/nie
32 |Prikon granuldtora gulitkového kw max. 15 uvedte hodnotu
33 |Vykon granulatora guli¢kového t min. 0,7 max. 1,1 uvedte hodnotu
34 |Snimanie prudovej zataze granulatora gulitkového éno ano/nie
35 |Pozadovany pocet granulatorov 4 ks ano ano/nie
36 |PoZzadovany kombinovany vélcovy gulickovy lis a drti¢ granuli ano ano/nie
37 |Pozadovany priemer guli¢ky granuldtora fi 2,5 mm ano ano/nie

TRETIA CAST (sekcia): Presievacia sekcia linky

38 |Prikon Sikmého hrablickového pasu do separatoru kw max. 4 uvedte hodnotu
39 |Vykon Sikmého hrabli¢ckového pasu do separatoru t/hod min. 5 uvedte hodnotu
40 |Pozadovand dizka Ssikmého hrablitkového pasu do separatoru 15m ano ano/nie

41 |Pozadovany Sikmy pas s postranicami k hrablickovému pasu do separatoru éno ano/nie

42 |Presievacia plocha separdtora hrubého odrolu rotacného fi 1,6m x 4m m2 min. 20 uvedte hodnotu
43 |Prikon separatora hrubého odrolu rotacného fi 1,6m x 4m kw max. 7,5 uvedte hodnotu
44 |Nateny odsun odrolu separatora hrubého odrolu rotaéného fi 1,6m x 4m ano ano/nie

5 Pozadovany rotaény valcovy separdtor so sitami fi 2,5, s prepadom po celej dfzke so no 4no/nie

zabudovanym $nekovym vyprazdriovanim odrolu

46 |Presievacia plocha separatora jemného odrolu rotaéného fi 1,6m/4m m2 min. 20 uvedte hodnotu
47 |Prikon separatora jemného odrolu rotacného fi 1,6m/4m kw max. 4 uvedte hodnotu
48 |Nuateny odsun odrolu separatora jemného odrolu rotaéného fi 1,6m/4m ano ano/nie

49 Pozadovany rotaény valcovy separator so sitami fi 2,2, s prepadom po celej dizke so no 4no/nie

zabudovanym $nekovym vyprazdriovanim odrolu
STVRTA CAST (sekcia): Sekcia ia a chlad linky

50 |Prikon pasového dopravnika do susicky kw max. 5,5 uvedte hodnotu
51 |Vykon pasového dopravnika do susi¢ky t/hod min. 5 uvedte hodnotu
52 |Pozadovana dizka pasového dopravnika do susicky 18m ano ano/nie

53 |Prikon rota¢nej bubnovej susi¢ky kw max. 15 uvedte hodnotu
54 |Vykon rotaénej bubnovej susicky t/hod min. 5 uvedte hodnotu
55 |Reguldcia otacok rotatnej bubnovej susicky ano éno/nie

56 |Sucastou rotacnej bubnovej sudicky je vytvrdzovacia susi¢ka s miedadlom ano ano/nie

57 |Prikon pasového dopravnika do chladi¢a kw max. 5,5 uvedte hodnotu
58 |Vykon pasového dopravnika do chladi¢a t/hod min. 5 uvedte hodnotu
59 |Pozadovana dizka pasového dopravnika do chladi¢a 18m ano ano/nie

60 |Prikon rotaéného valcového chladica kw max. 11 uvedte hodnotu
61 |Vykon rotaéného vélcového chladi¢a t/hod min. 5 uvedte hodnotu
62 |Regulacia otacok rotacného valcového chladica ano ano/nie

63 |Rotacny valcovy chladi¢ granuli s ndklonom ano éno/nie

64 |Prikon koréekového elevatora pre jemnu separaciu kw max. 5,5 uvedte hodnotu
65 |Vykon korc¢ekového elevétora pre jemnu separaciu t/hod min. 5 uvedte hodnotu
66 |Pozadovana dizka koréekového elevatora pre jemnd separaciu 12m ano ano/nie

67 |Rozsah vykonu pasovej vahy t/hod min. (od 0,7 do 5) uvedte rozsah
68 |Odchylka v presnosti vazenia pasovej vahy % max. 5 uvedte hodnotu
69 |Pasova vdha so zabudovanou nasypkou ano ano/nie

70 |Prikon zberného prachového retazového dopravnika kw max. 7,5 uvedte hodnotu
71 |Vykon zberného prachového retazového dopravnika t/hod min. 5 uvedte hodnotu
72 |Pozadovana ditka zberného prachového retazového dopravnika 14m ano ano/nie

73 |Obsah zberného prachového retazového dopravnika sa vracia do vyroby ano ano/nie

PIATA CAST (sekcia): Sekcia nanasania a baleni

74 |Prikon miesacej vane pre nastrek olejnin a konzervantov fi 1,2m x 4m kw max. 11 uvedte hodnotu
75 |PremieSavanie zasobnika rozpusteného materidlu ano ano/nie

76 |Prikon - nastrek tekutin a praskovanie,éerpadlo,ventil trysky kw max. 0,55 uvedte hodnotu
77 |Regulacia podla receptury - nastrek tekutin a praskovanie,éerpadlo,ventil trysky ano ano/nie

78 |Prikon kore¢kového elevatora retazového kw max. 5,5 uvedte hodnotu
79 |Vykon kore¢kového elevétora retazového t/hod min. 5 uvedte hodnotu
80 |Pozadovana ditka koretkového elevatora je 14m retazového ano ano/nie

81 |Baliaci stroj pre velkorozmerové vrecia BIG BAG - vrecia 600kg, 800kg ano ano/nie

82 |Vykon baliaceho stroja pre velkorozmerové vrecia vriec/hod min. 8 uvedte hodnotu
83 |Hrubé, jemné plnenie baliaceho stroja pre velkorozmerové vrecia ano ano/nie

84 |Elektronické vazenie baliaceho stroja pre velkorozmerové vrecia ano ano/nie

85 |Tlaciareri Ciarového kddu baliaceho stroja pre velkorozmerové vrecia ano ano/nie

SIESTA CAST (sekcia): Sekcia odpras
86 |Objem odluéovada prachu cykldn s tesniacim Ustrojenstvom m’ min. 4 uvedte hodnotu




87 |Tesniace Ustrojenstvto odluovada prachu cykldn s tesniacim Ustrojenstvom ano ano/nie
Pozadovany priemer odlu¢ovaca prachu cyklén s tesniacim dstrojenstvom 1,3 m's X
88 |. , , , . m min. 1,25 max. 1,5 uvedte hodnotu
jednym vystupnym ventilom
89 |Pozadovany pocet odlu¢ovacov prachu cykldn s teniacim dstrojenstvom 2 ks ano ano/nie
90 |Vykon vysokouginného vzduchového filtra hadicového m’/hod min. 20 000 uvedte hodnotu
91 |Pneumaticky oklep vysokoucinného vzduchového filtra hadicového ano ano/nie
92 |Snekové vyprazdiiovanie vysokotginného vzduchového filtra hadicového ano ano/nie
03 P?Zfidovan\( vysokOL.JC|nnYV\/’zdlucvhovy flltér hadicovy s dvomi vystupnymi no 4no/nie
zavitovkami a dvomi vypustacimi ventilmi
94 |Pozadovany pocet vysokoucinného filtra hadicového 2ks ano ano/nie
95 |Prikon ventildtora hordceho vzduchu kw min. 22 uvedte hodnotu
96 |Vykon ventildtora horticeho vzduchu m*/hod min. 20 000 uvedte hodnotu
97 |Regulacia vykonu ventilatora hortceho vzduchu ano ano/nie
98 |Prikon vystupného ventildtora susi¢ky kw max. 18,5 uvedte hodnotu
99 |Vykon vystupného ventilatora susicky m’/hod min. 20 000 uvedte hodnotu
100 |Regulacia vykonu vystupného ventilatora susicky éno ano/nie
101 |Prikon vystupného ventildtora chladi¢a kw max. 18,5 uvedte hodnotu
102 |Vykon vystupného ventilatora chladica m3/hod min. 20 000 uvedte hodnotu
103 |Regulacia vykonu vystupného ventilatora chaldi¢a ano ano/nie
104 |Rozsah vykonu elektrického tepelného vymennika kw min. (od 50 do 500) uvedte rozsah
105 |Reguldcia vykonu elektrického tepelného vymennika ano ano/nie
106 |Tepelny elektricky vymennik so zabudovanymi Spiralami s reguldciou vykonu ano ano/nie
107 |Vykon retazového dopravnika odrolového t/hod min. 3 uvedte hodnotu
108 |Prikon retazového dopravnika odrolového kw max. 7,5 uvedte hodnotu
109 |Pozadovana dizka retazového dopravnika odrolového 15m ano ano/nie
110 |Prikon retazového dopravnika recyklaéného kw max. 4 uvedte hodnotu
111 [Vykon retazového dopravnika recyklaéného t/hod min. 3 uvedte hodnotu
112 |Pozadovana dizka retazového dopravnika recyklaéného 6m ano ano/nie
PRVKY inteligentnych inovacii
Automatizdcia vyrobného procesu s ciefom minimalizovat zasahy pracovnikov len na ) ) .
113 nastavovacie, kontrolné a servisné ukony ano éno/nie
Datova zostava, zber dét a ich triedenie a graficky vystup, ukladanie na elektronické
médium pre klti¢ové hodnoty:
- evidencia mnozstva vstupného a vystupného materidlu po¢as vybraného obdobia
- pomer medzi vstupnou a vystupnou vlhkostou materidlu v meranom &asovom
114 obdobi , no/ni
- prudové zatazenie jednotlivych asti linky ano ano/nie
- celkovy &as vyroby
- celkovy ¢as vypadkov linky, udrzby
- stuperi vyuZitia linky
- prehlad stavu linky
115 Automaticka analyza dat s vysledkom aplikovanym do vyrobného procesu ano ano/nie
Optimalizacia a reguldcia energetickej a vyrobnej sustavy na zéklade senzorickych
116 da ano ano/nie
at
Softvérova evidencia vstupov a vystupov z a do vyroby a jej prepojenie na ) ) .
17 podnikovy skladovy a ekonomicky systém ano ano/nie
Kyberneticka bezpeénost vyrobnej linky s ohfadom na prepojenie na vzdialenych
118 | .. . . . R ano ano/nie
uzivatelov a jej hardverové a softvérové riesenie
Integrovany vystrazny systém zabezpecujici na dialku informécie k predchddzaniu
119 | . . M Lo ano ano/nie
vypadkov produkcie a poskodeniu linky
Senzory na zber a analyzu dét v réznych €astiach linky, ktoré umoziiuju ziskavanie
120 |dat z fungovania , merania fyzikdlnych veli¢in a dalsich udajov, ktoré po prevode do ano ano/nie
digitalnej formy umoZiiuju ich zapojenie do komplexnejsich inteligentnych rieseni.
Rozsah DODAVKY
121 |Doprava, vykladka, prevoz na miesto instalacie ano ano/nie
122 |Instaldcia na mieste a uvedenie do prevadzky ano ano/nie




